S

Nt TN

%

§

‘s‘ﬁ.;.‘,.u: bl
A > k4 }
P s e

LY i L'*'..t,t (e
bal.com

.F""a

t

- -re
e i
...I

N

e
o, — .- y -

=

L O

s
i Aol



Global coverage for abrasive
and corrosive fluid applications

ATLANTIC
PUMPS

ARGENTINA

Intrax Global es un referente mundial
especializado en la provision de equipos de
bombeo para aplicaciones desafiantes en las
Industrias Minera, Quimica y otras con fluidos
abrasivos y corrosivos.

Desde bombas centrifugas para quimicos y
lodos, hasta equipos sumergibles para desagiie,

Providing pump
solutions to industry,
globally

asegura altos estandares de calidad,
garantizando respaldo y confiabilidad.

A través de sus distribuidores radicados en
LATAM, Europa y Oceania, Intrax Global
agrega valor ofreciendo innovacion y
desarrollando soluciones de alto impacto para
laindustria.

Nuestras marcas

SLURRYPRO TeeCHnI

TR AUDEX

robust pumping power INDUSTRIAL DEWATERING



BOOSTER STATION SLURRYPRO:

PRINCIPIOS FUNDAMENTALES

EVALUACION DELTIPO DE BOMBA

La frecuente rotura y rotacion de bombas sumergibles durante el proceso de desagiie de mina
genera cuestionamientos desde la perspectiva de confiabilidad, riesgos de operacion y costos.

COSTOS CAPEX
Y OPEX

La inversion inicial de la suma de bombas
sumergibles necesarias para realizar el desaglie
de mina es relativamente baja, pero los costos
por intervenciones y garantia de stock de
bombas para reemplazo y repuestos, muchas
veces consume un porcentaje importante del
presupuesto de mantenimiento y operacion
de la mina.

Adicionalmente, el desarrollo, mantencion y
limpieza de cuevas y sumideros, eleva el costo
total de desagiie de mina constituyendo una
de las lineas principales del presupuesto global
de la empresa.

Booster Station instalado en importante minera
radicada en la provincia de Santa Cruz

;POR QUE UN EQUIPO BOOSTER?

Las bajas velocidades de operacion con motores no sumergidos generan una drastica reduccién de
las intervenciones por desgaste. Al mismo tiempo, el disefio modular del Booster Station SlurryPro
evita la necesidad de desarrollar sumideros, incrementando la confiabilidad de operacién. El diseno
movil y la asistencia de la valvula de desagote facilitan la ejecucion de tareas de limpieza y la
reubicacién del Booster para acompanar el desarrollo de frente de mina.




Escanea el QR y mira el funcionamiento del Booster Station SlurryPro
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ALTA EFICIENCIA

Composicion del Booster
Station SlurryPro:

250

* Dos bombas centrifugas disenadas [ St
para fluidos abrasivos (una principal y
otra de back up).

* Motores estandares no sumergidos.

* Tanque de captacion para asegurar la
sedimentacion/captacion de soélidos y
garantizar la alimentacion positiva de
las bombas.

* Agitador para homogenizacién de
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Head (m)

SW Series

100

50

sélidos en suspensién_ VO 100 200 300 400 800 1200 1600 2000
Flow rate (m?/hr)
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Especificaciones técnicas: e

* Presién: hasta 270 m presion de descarga.

« Caudal: 1800 m'/h. (140 I/s).

» Materiales de construccién: fundicion de
hierro, acero inoxidable, aleacion de alto
cromo, duplex.

Head (m)

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450
Flow rate (m/hr)




CONFIABILIDADY
FLEXIBILIDAD

Booster Station SlurryPro reemplaza multiples bombas sumergibles reduciendo la cantidad de
tableros, instalaciones y posibles puntos de falla.

Con una bomba principal y otra de back up, los equipos booster aseguran confiabilidad, salteando
multiples niveles de mina. Su diseno modular y versatil permite acompanar el avance de la mina.

VERSATILIDAD DE DISENO

Ademas de su version estandar de 9m3, las estaciones méviles de bombeo SlurryPro pueden
adaptarse mediante disenos personalizados segln las caracteristicas especificas de cada mina y
los requisitos del cliente.

Booster Station SlurryPro de 21m’

Comparativa con el disefio de 9m3

Booster Station SlurryPro de diseio partido




INVERSION
OPERATIVA

El disefo modular del Booster Station
SlurryPro, con tanque y valvulas de drenaje
para limpieza, evita la necesidad de desarrollo
y mantencién de sumideros.Tanto en lo que
respecta al mantenimiento como a la
reubicacion para acompanar el desarrollo del
frente de mina, los equipos booster
representan mayor confiabilidad y menos
tiempos y costos de operacion.

SEGURIDAD
Y CONTROL

La posibilidad de reducir la cantidad de
bombas disminuye la cantidad de motores
eléctricos y tableros, reduciendo riesgos para
los operarios.

BAJO MANTENIMIENTOY
CONSUMO DE REPUESTOS

Las bombas centrifugas industriales que utiliza
el Booster Station SlurryPro son de bajas RPM
(tipicamente 20% menos) y por ende sufren
menos desgaste por abrasion que las bombas
sumergibles. El sistema de sellado robusto que
utilizan los equipos booster y sus motores
alejados del cabezal de bombeo evitan el
ingreso de agua al motor eléctrico ante el
desgaste del sistema de sellado.




DIMENSIONES

SlurryPro Booster Station puede ser disenado de acuerdo con los espacios disponibles y
requerimientos de cada mina.

Referencia Booster Station SlurryPro 9m’
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Booster Station SlurryPro reemplaza el uso de multiples bombas sumergibles

SLURRYPROS

A BETTER SLURRY PUMP EXPERIENCE

Latin America Oceania

Lugones 2632 12 Selgar Ave

8000 Bahia Blanca -Argentina Tonsley, SA, 5042 -Australia
info@allpumps.com.ar sales@globalpumps.com.au
www.allpumps.com.ar www.globalpumps.com.au

Intrax

Europe

Unit 21, Prospect House,
Colliery Close, Staveley, UK
info@atlanticpumps.co.uk
www.atlanticpumps.co.uk
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